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ZASADY UZYTKOWNIA | PRZECHOWYWANIA PROFIL ALUMINIOWYCH

Istotng rzeczqg jest, aby wszyscy producenci [ uzZytkownicy aluminium obstugiwali
{ przechowywali ten metal w bezpieczny i odpowiedni sposéb. Zasadniczo, aluminium jest
solidnym materiatem, tatwym w obstudze przy zachowaniu kilku prostych srodkéw ostroznosci.
Wyszczegolniono tutaj informacje dotyczgce typowych uszkodzer aluminium, jak réwniez
zalecenia dotyczgc magazynowania i obstugi aluminium.

1. Transport

Uszkodzenia aluminium zazwyczaj wystepuja podczas transportu. Sg to najczesciej zadrapania i otarcia,
ktére moga prowadzi¢ do korozji miedzyfazowej. Takie uszkodzenia wykluczaja prawidtowos¢ dalszej
obrébki powierzchniowej elementow.

Niewielkie uszkodzenia transportowe powierzchni materiatu pogarszaja wyglad aluminium, ale nie
wplywaja na wilasciwosci mechaniczne metalu. W celu unikniecia uszkodzehn tego typu, nalezy
zapakowac elementy aluminiowe w wytrzymaty papier, tworzywo sztuczne lub folie babelkowa na czas
przemieszczania i transportu, aby zapobiec wzajemnemu uderzaniu sie poszczegdlnych powierzchni.

2. Magazynowanie

Istotng informacja dotyczaca temperatury i klimatu w magazynowaniu aluminium jest to, ze zalecana
minimalna temperatura magazynowania wynosi 10°C. Nalezy rébwniez wspomnie¢, ze magazynowanie
na wolnym powietrzu niesie ze sobag ryzyko szybszej korozji wzerowej powodowanej
zanieczyszczeniem powietrza z obszaréow przemystowych i miejskich. W celu zapobiegniecia
wystepowaniu $Sladow i korozji, zalecane jest unikanie kontaktu aluminium z innymi metalami podczas
magazynowania.

3. Nalezy unika¢ wody i wilgoci

Nalezy pamietaé, ze woda i wilgo¢ dziatajg na aluminium w negatywny sposéb. Stopy aluminium z
duzg zawartoscig magnezu sa bardzo wrazliwe na oddziatywanie wody i kondensacji, natomiast stopy
aluminium bez domieszek wykazuja wieksza odpornos¢. Uszkodzenia aluminium na skutek wilgoci
wygladaja jak biate plamy lub ciemne odbarwienia. Mozna je zaobserwowac np. po uwiezieniu wody
lub pary pomiedzy elementami aluminiowymi utozonymi ciasno jeden na drugim.



A
PROFILPOL

————— SYSTEM

W celu unikniecia uszkodzen elementéw aluminiowych na skutek dziatania wody i kondensacji, nalezy
niezwtocznie osuszy¢ wilgotne elementy przed ich dalszym magazynowaniem. Dostepne sg dwie
metody suszenia aluminium: naturalne parowanie lub uzycie suszarek. Jezeli aluminium jest bardzo
mokre, przed suszeniem nalezy je najpierw wytrze¢ szmatka.

Kondensacja moze rowniez wystapic w zimie, jezeli aluminium jest transportowane w zimnej
ciezarbwce, a nastepnie wyladowywane bezposrednio do ogrzanego obiektu. W celu unikniecia
kondensacji na powierzchni zimnego aluminium, zalecamy pozostawienie elementéw aluminiowych w
oryginalnym opakowaniu w obiekcie do chwili zaaklimatyzowania w nowym, cieplejszym Srodowisku.
Proces aklimatyzacji zazwyczaj trwa od 36 do 48 godz. przed odpakowaniem.

KOROZJA ALUMINIUM

Korozja to bezposredni rozktad powierzchni aluminiowej nazywany wzerami. Przyczyna korozji
jest zakorzeniona w naturalnie niskiej odpornosci aluminium na korozje. Na tej stronie
przedstawiono informacje dotyczgce najczestszych typéw korozji, odpornosci aluminium na
korozje, jak réwniez przyktady czynnikdéw, ktére mogg powodowac korozje aluminium.

1. Typy korozji
Najczesciej wystepujace typy korozji to:

e Korozja kontaktowa: Ma miejsce w przypadku kontaktu aluminium z metalami o innej
odpornosci, takimi jak zelazo.

e Korozja wzerowa: Wystepuje w przypadku, gdy aluminium znajduje sie w bardzo wilgotnym
Srodowisku, czesto z obecnoscia soli (zazwyczaj w zanieczyszczeniach i brudzie), jak réwniez w
Srodowisku ze statym kontaktem metalu z woda. Korozja wzerowa jest najczestsza forma
korozji aluminium.

2. Odpornosc korozyjna aluminium

Odpornos¢ korozyjna jest parametrem opisujacym odpornos¢ aluminium na korozje. W poréwnaniu z
wieloma innymi metalami, aluminium ma dobra odpornos¢ na korozje.

Szczegdtowe informacje dotyczace korozji aluminium wyszczegdlniono w standardzie 1ISO 9023.
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3. Warstewka tlenkowa
- naturalnie wystepujace zabezpieczenie przed korozja

Warstewka tlenkowa moze by¢ traktowana jako powierzchnia zabezpieczajaca, ktora jest wytwarzana
na aluminium po wejsciu w kontakt z tlenem. Ta warstewka chroni powierzchnige aluminium przed
korozjag w perspektywie krétkoterminowej. W przypadku mechanicznego uszkodzenia warstewki
tlenkowej, zostanie ona szybko uzupetniona w obecnosci tlenu.

Jezeli aluminium jest przechowywane w srodowisku bez znacznych wahan temperatury i
transportowane w srodowisku suchym, gdzie metal jest zapakowany w sposob uniemozliwiajacy
penetrowanie powierzchni przez wilgo¢, warstewka tlenkowa zapewnia zabezpieczenie przed korozja.
Warstewka tlenkowa jest stabilna w zakresie pH 4-9. Jezeli aluminium jest wystawione na dziatanie
srodowiska silnie kwasowego lub alkalicznego poza zakresem pH 4-9, bedzie wystepowaé agresywna
korozja. Przyktadowo, alkohole wolne od kwaséw organicznych powodujg korozje aluminium tylko w
niewielkim stopniu, natomiast w przypadku jednoczesnego wystepowania kwasu metanowego moze
wystepowac bardzo ostra korozja. Opracowalismy liste efektéw wptywu réznych srodkdw chemicznych
na aluminium.

W istocie, proces majacy miejsce podczas tworzenia warstewki tlenkowej moze byc¢ rozpatrywany jako
korozja powierzchni aluminium. Podobnie w przypadku anodyzowania, ktérego celem jest zwiekszenie
odpornosci na korozje aluminium, jest to réwniez proces korozji, jednakze zachodzi w kontrolowanych
warunkach.

4. Aluminium w srodowisku morskim

Jezeli aluminium ma by¢ stosowane w Srodowisku morskim, a tym samym ma by¢ odporne na
dziatanie wody morskiej w celu unikniecia korozji, zgodnie z normg EN13195:2009 zalecamy uzycie
stopodw z serii 5000 i 6000 do projektéw morskich. M.in. moga by¢ stosowane stopy 5083, 5754, 6060 i
6082.



